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1.1.5 维修指南 

1.1.5.1 气味的纠正 

在炎热的气候条件下，气味可能是空调系统在

启动时发出的。暖风机／蒸发器机壳内的残留物或

是蒸发器芯上的霉菌生长都有可能造成这种气味。

可通过GMSPO获得一套维修工具。 

这种GM P/N 12370470 除味器使用一次，就能

清除空调系统的异味。不过，还是建议您装用延迟

鼓风机控制模块，以防止异味再现。参见与零件一

起提供的安装说明。 

1. 清理从外部吸入空气的强制通风装置的所

有的残留物。 

2. 断开离合器线圈。这将关闭空调压缩机离

合器的操作。 

3. 开启发动机以干燥蒸发器芯。另外，以再

循环模式高速运转鼓风机马达，同时把温度控制旋

钮调到最热并保持10分钟。 

4. 在鼓风机马达和蒸发器芯体之间的空调管

路上及鼓风机马达风扇的下游确定一个部位。 

5. 在不会干扰鼓风机马达、蒸发器或系统中

任何操作零件的部位上钻一个1/8 英寸的孔。 

重要注意事项：操作以下步骤时使用安全防尘

风镜和胶乳手套。 

6. 保持鼓风机马达高速运转并把GM P/N 

12370470 除臭剂伸缩管插入孔内，直到过了伸缩

管上的标记。 

7. 对该区域进行短时冲击喷射。施放罐内的

除味剂2-3 分钟。变换方向喷射管道内部。 

8. 关闭发动机。 

9. 让发动机搁置3-5 分钟。 

10. 用车身密封剂或RTV 衬垫混合物密封1/8 

英寸孔。 

11. 启动发动机并以高速运转风扇15－20分

钟以便干燥。 

12. 重新连接空调压缩机离合器线圈并检验

其操作。 

 

1.1.5.2 制冷剂的回收和重新加注（简易式） 

所需工具 

空调制冷剂回收、再生和重新加注系统 

告 诫 ： 避 免 吸 入 空 调 系 统 制 冷 剂 134a 

（R-134a）和润滑油蒸汽或油雾。暴露会刺激眼睛、

鼻子和咽部。在通风良好的区域作业。为从空调系

统清除R-134a，使用符合SAE J2210（R-134a 再生

设备）要求的维修设备。如果系统意外发生泄漏，

在继续维修前，必须使工作区通风。可从制冷剂和

润滑油制造商处获得其它有关健康和安全信息。 

告诫：为了保护人身安全，在操作中，包括打

开制冷系统时，务必戴好防尘风镜和手套，接头、

阀门和连接部位必须用清洁的抹布包扎。如R-134a

与身体接触，会造成严重冻伤和人身伤害。暴露部

位应立即用冷水冲洗并及时治疗。 

特别注意事项： 

R-134a 是本车唯一准许使用的制冷剂。 

使用其它制冷剂会导致系统性能恶化或部件

故障。 

特别注意事项：为避免系统损坏，在维修空调

系统时，仅使用R-134a 专用工具。 

特别注意事项：R-134a 空调系统内部循环仅

用聚亚烃基乙二醇合成制冷剂油（PAG），接头螺

纹和O形密封圈仅用525 粘度的矿物机油。如使用

其它规格润滑油，会造成压缩机故障和/或配合卡

滞。制冷剂的回收当将制冷剂从空调系统中排出

时，可利用制冷剂回收器和循环设备将其回收。将

制冷剂排到大气中，会给环境造成破坏。 

重要注意事项：当在处理回收中，使用循环设

备时必须遵守设备说明书的要求。 

无论何时打开空调系统管路（暴露于空气中），

空调系统必须用真空泵将其抽空。空调系统必须设

有进排气歧管压力表，必须被抽空15分钟。 

重要注意事项：回收系统中的制冷剂之前，不

要抽空。 

抽真空 

1. 分别按以下次序连接压力表的高低压充气

软管 

高压充气软管：高压维修阀 

低压充气软管：低压维修阀 

2. 将歧管压力表中间一根软管接到真空泵

上，打开歧管压力表高低压两侧的阀门，开启真空

泵。 

3. 只要不存在泄漏现象，大约10分钟后，低

压表显示出低于760mmHg的真空。 

重要注意事项：如系统没有显示低于760mmHg

的真空，请关闭两个阀。停下真空泵并注意观察低

压表的指针是否移动，指针移动表明存在泄漏。在

这种情况下，在重新抽真空前，必须修理空调系统。 

如仪表显示出稳定读数（表明无泄漏），请继

续抽空。 

4. 抽空时间总共必须持续15分钟。 
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5. 继续进行抽空直至低压表上显示低于

760mmHg的真空。然后关闭两个阀。 

6. 停止真空泵，从泵的入口处拆掉中心充气

软管后，等上 10 分钟，验证一下低压仪表读数是

否变化，如无变化可进行充注。否则，检测管道接

头并作必要的校正，再次抽空，确保没有泄漏。 

 

充注制冷剂 

空调系统内充HFC-134a (R134a)制冷剂这里说

明的是利用制冷剂维修容器中的制冷剂对空调系

统进行充注的一种方法。 

当充注使用制冷剂回收及循环设备回收的制

冷剂，必须遵照设备生产厂家在说明书中阐明的程

序 

告诫：关于制冷工质HFC-134a 

HFC-134a是一种极易吸收热量的物质，其液体

显示的温度在冰点以下，当它暴露在空气中会立刻

冻结任何与之接触的物体表面，包括眼睛和皮肤，

因此要特别注意避免接触，戴上护目镜是必要的。

一旦制冷液侵害了你的眼睛或接触了你的皮肤，不

能用手乱搓，要马上用大量的清水冲洗受影响的区

域，逐渐将这类区域温度提升到冰点以上，并立即

去医院治疗。HFC-134a制冷剂虽然是无毒的，但在

燃烧的情况会变成有毒物质，吸入这种烟气会损害

健康，所以在空调附近严禁一切明火，包括抽烟在

内。 

空气中的HFC-134a含量过多会使人窒息，所以

维修空调系统应在通风良好的地方。 

注意事项： 

1. 充注制冷剂时，若加入液态制冷剂，只能

停机从高压端加入，不能从低压端加入，否则会使

液态制冷剂进入压缩机，造成故障，诸如液击等。

若加入气态制冷剂，可停机从高低压两端同时加

入，也可在加完液态工质后，开机从低压端加入气

态工质。 

2. 在补充制冷剂之前和补充制冷剂之间，必

须使用压力表 

3. 当给制冷容器安装（龙头）而在容器上钻

孔时，必须仔细的按照生产厂家规定的方向进行。 

4. 在扔掉制冷剂容器时， 

5. 应确保其内部的制冷剂已被排空 
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加注制冷剂 

1.  不启动发动机，将中心充气软管连接到制

冷剂容器中，然后打开制冷剂容  器阀对

加注管道进行排气，然后打开高压阀（低

压阀必须处于关闭状态），对系统充注液

态制冷剂，使高低压表压力趋向平衡，然

后关闭高压阀。 

2.  启动发动机并保持怠速稳定，打开空调开

关，使空调系统工作，然后打开低压阀（此

时高压阀必须处于关闭状态），给系统充

注气态的制冷剂，此时，必须保持制冷剂

容器直立状态。 

3.  当制冷剂容器被抽空时，请按下列的程序

更换制冷剂容器。 

� 关闭高低压阀，用新的制冷剂容器替换

被抽空的容器，然后打开制冷剂容器阀

对加注管道进行排气(重复步骤2)。 

� 当使用的制冷剂容器开关阀时，请按以

下程序： 

a) 退回顶针，拧松其扳螺母，拆去制冷剂

容器开关阀。 

b) 安装到新的制冷剂容器上。 

� 排出存在于中心充注软管中的气体。当

使用制冷剂容器开关阀时，请使用下列程序排

气： 

a) 拧紧制冷剂容器开关阀的扳螺母，然后稍

许拧松扳螺母，并将压力表上的低压阀打开一

些，一旦制冷剂通过制冷剂容器与开关阀之间

的缝隙冒出来并带有" 嘘声"，应立即拧紧压

力表低压阀而且要拧紧扳螺母。 

b) 顺时针转动开关阀手柄，使顶针能钻进新

容器，产生一个制冷剂流动的孔。 

c) 该系统被加注了规定的制冷剂后，关闭压

力表低压侧阀，观察视液镜里面是否有气泡，

如没有或有少许气泡，说明制冷剂已充足。 
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1.1.5.3 回收加注制冷剂（全自动冷媒检测

回收清洁加注机） 

 

注意事项：在操作设备前，操作人员必须先认真阅

读设备操作说明，熟悉设备操作过程，避免人为失

误造成安全事故或设备损坏。 

 

1、回收制冷剂： 

a. 将设备接上电源，打开电源开关。控制面板上

的屏幕将显示储液罐制冷剂的重量。 

b. 确定设备高低压手动阀都是关闭，将设备的高

压和低压软管分别连接到汽车空调的高压和低

压端。 

c. 打开操作面板上的高低压手动阀门，设置系统

的回收重缺省值。回收量须小于回收罐容量。

然后执行回收命令，回收制冷剂。 

d. 回收完成后，系统会记录回收量。 

 

2、抽真空 

a.  将设备连上电源，把设备的高压和低压软管分

别连接到汽车空调高低压管上。打开快接阀门

和高低压手动阀门，检查设备高压和低压表压

力。 

b.   设置系统抽真空时间，执行抽真空命令。 

 

3、加注制冷剂和冷冻油 

a.  对空调系统完成抽真空后，可以执行制冷剂和

冷冻油的加注。先确定设备的制冷剂量是否满

足汽车空调系统的需求。 

b.  如果需要补充冷冻油，在抽完真空以后，直接

打开新油开关，观察油瓶刻度，直接加注到需

求量，关闭阀门即可。 

 

 

13AN-0101011 
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1.1.5.4 空调控制机构总成的更换 
 

拆卸程序 

1. 拆下中间装饰板总成，参照“中央装饰板总成

的更换”。 

2. 拆下空调控制机构总成 4颗自攻螺钉。 

3. 拆卸收放机，参照“收放机总成的更换“。 

 

 

 

 

 

 

 

4. 断开 3 条控制机构拉索的连接，从仪表板下部

取出空调控制机构总成。 

 

安装程序 

1. 将空调控制机构放置到安装位置，拧紧自攻螺

钉。 

螺钉紧固力矩：2.0±0.5 牛²米 

2. 连接 3根空调控制拉索到相应部件的扣子上。 

3. 安装收放机，参照“收放机总成的更换”。 

4. 安装中间装饰板总成，参照“中央装饰板总成

的更换”。 

 

 

 

1.1.5.5 空调控制机构拉索的更换 

拆卸程序 

1. 拆卸空调控制机构总成，参照“空调控制机构

总成的更换”。 

2. 拆下拉索固定夹螺钉，取下拉索。 

 

 

安装程序 

1. 把拉索放到相应安装位置，拧紧固定夹螺钉。 

螺钉拧紧力矩：2.0±0.5 牛²米 

2. 安装空调控制机构总成，参照“空调控制机构

总成的更换”。 

 
 

13AN-0101015 
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1.1.5.6 压缩机的更换（0.998L） 

拆卸程序 

1.  回收制冷剂，参考“1.1.5.2 制冷剂的回

收和重新加注”。 

2.  断开蓄电池负极。 

3.  松脱右前排座椅锁扣，翻开右前座椅。 

4.  断开发动机线束与压缩机控制线的连接。 

5.  松开压缩机支架螺栓和张紧调节板合件张

紧螺栓，移动压缩机安装角度，使压缩机

皮带松缩，拆下压缩机皮带。 

 

 

 

 

6.  断开压缩机进排气管与压缩机总成的连

接，参考“压缩机进排气管的更换”。 

 

 

 

 

7．拆卸压缩机安装螺栓，拆下压缩机。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

8. 放出压缩机润滑油，用量筒记录该压缩机

的油量。 
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安装程序 

1.  通过记录得知旧压缩机中的机油量，并保

证其新更换的压缩机的机油量与旧压缩机

的机油量一样 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2.  将压缩机安装到压缩机支架上和张紧调节

板合件上，预紧螺栓。 

3.  将压缩机进排气管与压缩机总成连接并紧

固固定螺栓，参考“压缩机进排气管的更

换”。 

4.  安装压缩机皮带，通过调节张紧调节板合

件的张紧螺栓来调节皮带张紧力。调节完

成后紧固压缩机支架螺栓和张紧螺栓。 

压缩机支架螺栓紧固力矩：22-28 牛²米。 

张紧调节板螺栓紧固力矩：15-20 牛²米。 

注意：安装皮带过程中，通过指针式皮带

张力仪来测量皮带是否张紧，皮带力为500±

50N即为合格张力；如果皮带有磨损或开裂，需

要更换皮带。 

5.  连接发动机线束与压缩机控制线 

6． 安装好有前座椅。 

7.  连接蓄电池负极。 

8． 对空调系统进行抽真空，并重新加注制冷剂，

参考“1.1.5.2 制冷剂的回收和重新加注”。 
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1.1.5.7 压缩机的更换（B10） 

拆卸程序 

1.  回收制冷剂，参考“1.1.5.2 制冷剂的回

收和重新加注”。 

2.  断开蓄电池负极。 

3.  松脱右前排座椅锁扣，翻开右前座椅。 

4.  预松压缩机支架螺栓，断开发动机线束与

压缩机控制线的连接。 

5.  举升车辆并拆卸下盖板，参见“6.1.B.4.3

下盖板的更换”。 

6.  松开调节器螺栓，拧松调整螺栓使皮带松

缩，拆下压缩机皮带。 

 

 

 

 

 

7.  断开压缩机吸排气管与压缩机总成的连

接，参考“压缩机进排气管的更换”。 

 

8．拆卸压缩机安装螺栓，拆下压缩机。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

9. 放出压缩机润滑油，用量筒记录该压缩机

的油量。 
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安装程序 

1.  通过记录得知旧压缩机中的机油量，并保

证其新更换的压缩机的机油量与旧压缩机

的机油量一样 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2.  将压缩机安装到压缩机支架上，预紧螺栓。 

3.  将压缩机吸排气管与压缩机总成连接并紧

固固定螺栓，参考“压缩机进排气管的更

换”。 

 

 

 

 

 

 

 

4.  安装压缩机皮带，通过调节调节器的调整

螺栓来调节皮带张紧力。调节完成后紧固

压缩机固定螺栓和调节器螺栓。 

紧固 

压缩机固定螺栓紧固力矩：21-29 牛•米 

调节器螺栓紧固力矩：21-29 牛•米 

注意：安装皮带过程中，通过指针式皮带

张力仪来测量皮带是否张紧，皮带力为450±

50N即为合格张力；如果皮带有磨损或开裂，需

要更换皮带。 

5.  连接发动机线束与压缩机控制线 

6． 安装好有前座椅。 

7.  连接蓄电池负极。 

8． 对空调系统进行抽真空，并重新加注制冷

剂，参考“1.1.5.2 制冷剂的回收和重新

加注”。 
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1.1.5.8  压缩机吸、排气管的更换 

拆卸程序 

1.  回收制冷剂，参考“1.1.5.2 制冷剂的回

收和重新加注”。 

2.  举升车辆并拆卸下盖板，参见“6.1B.4.3 

下盖板的更换”。 

3． 松开右前座椅锁扣，翻开右前座椅。 

4.  拆卸吸、排气管与压缩机连接螺栓。 

 

 

 

 

 

 

 

5.  从空调管组合件上，拆卸压缩机吸、排气

管接头螺母，拆下压缩机吸、排气管 

 

安装程序 

1.  将压缩机吸、排气管连接到空调管组合件

上，旋紧吸、排气管接头螺母。 

紧固： 

空调管组合件与压缩机吸气管的力矩为：

30－35 牛²米。 

空调管组合件与压缩机排气管的力矩为：

20－25 牛²米。 

      

 

2.  将压缩机吸、排气管安装到压缩机上，紧

固安装螺栓。 

紧固： 

压缩机排气管安装螺栓 8-15 牛²米。 

压缩机进气管安装螺栓 8-15 牛²米。 

3.  举升车辆并安装好下盖板，参见“6.1B.4.3 

下盖板的更换”。 

4.  安装好有前座椅。 

5． 对空调系统进行抽真空，并重新加注制冷

剂，参考“1.1.5.2 制冷剂的回收和重新

加注”。 

 

 

 

13AN-0101024 

 

13AN-0101023 

 

 

13AN-0101022 

 



空调暖风 1-31 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
1.1.5.9 冷凝器总成的更换 
 
拆卸程序 
 
1.  回收制冷剂，参考“1.1.5.2 制冷剂的回收和

重新加注”。 
2.  拆前保险缸（参见前保险缸拆卸步骤）。 
3.  拆卸冷凝器进口管螺栓 ，拆开冷凝器进口管组

件。 
 
 
4.  拆卸冷凝器出口管组件接头螺栓，拆开冷凝器

出口管组件。 
 
 
 
 
 
5.  拆下电喇叭，参考“电喇叭总成的更换“。 
 
 

6.  拆下冷凝器支架安装螺栓，从前方取出冷凝

器。 
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安装程序 

 

1.  将冷凝器从前面装进并定位在上弯梁上，安装

定位螺栓。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2.  连接冷凝器出口组件，安装出口管组件连接螺

栓。 

紧固 

冷凝器出口管组件螺栓8-12 牛²米。 

 

3.  连接冷凝器进口管组件，安装进口管组件安装

螺栓。 

紧固 

冷凝器出口管组件螺栓8－12 牛²米。 

 

4.  安装前保险缸（参见前保险缸拆卸步骤）。 

 

5.  安装电喇叭，参考“电喇叭总成的更换“。 

 

6.  重新加注空调制冷剂，参考“1.1.5.2 制冷剂

的回收和重新加注”。 
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1.1.5.10 干燥瓶芯子的更换  

拆卸程序 

1.  拆下冷凝器总成，参考“冷凝器总成的更换”。 

2.  拧开干燥瓶密封螺栓，用钩子取出干燥瓶芯子。 

 

 

 

 

 

 

 

 

安装程序 

1.  把干燥瓶芯子放入干燥瓶内，拧紧干燥瓶密封

螺栓。 

2.  安装冷凝器总成，参考“冷凝器总成的更换“。 
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1.1.5.11  冷凝器出口管组件的更换 

 

拆卸程序 

1. 回收制冷剂，参考“1.1.5.2 制冷剂的回收和

重新加注”。 

2. 从冷凝器上断开冷凝器出口管组件接头螺栓，

参考“冷凝器总成的更换”。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

3. 断开压力开关与冷凝器出口管组件连接螺母，

拆下压力开关。 

4. 松开冷凝器出口管组件与前蒸发器进口管组件

处接头螺母，拆下冷凝器出口管组件。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

安装程序 

1. 将冷凝器出口管组件连接到与前蒸发器进口管

组件连接的接头处，紧固冷凝器出口管组件与

前蒸发器进口管组件连接。 

紧固 

冷凝器出口管组件与蒸发器进口管连接力矩： 

12—17 牛²米。 
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2.  连接冷凝器与冷凝器出口管组件接头螺栓，紧

固螺栓。 

   紧固 

   冷凝器与冷凝器出口管组件接头螺栓的力矩为：

8—12牛²米。 

3. 拧紧压力开关与冷凝器出口管组件连接螺母，

力矩为：4.5-7.5 牛²米。 

4. 重新加注空调制冷剂，参考“1.1.5.2 制冷剂

的回收和重新加注”。 

 

 

 

 

 

 

1.1.5.12  冷凝器进口管组件的更换 

 

拆卸程序 

1. 回收制冷剂，参考“1.1.5.2 制冷剂的回收和

重新加注”。 

2. 从冷凝器上断开冷凝器进口管组件接头螺栓，

拆开冷凝器进口管组件，参考“冷凝器总成的

更换”。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

3. 举升车辆，从车底松开冷凝器进口管组件与空

调管组合件接头处，拆下冷凝器进口管组件。 
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安装程序 

1. 将冷凝器进口管组件连接到与气态硬管组件连

接的接头处，紧固冷凝器进口管组件与空调管

组件连接。 

紧固 

冷凝器进口管组件与空调管组件连接力矩： 

12—17 牛²米。 

 

 

 

 

 

 

 

2.  连接冷凝器与冷凝器进口管组件接头螺栓，紧

固螺栓，参考“冷凝器总成的更换”。 

   紧固 

   冷凝器与冷凝器进口管组件接头螺栓的力矩为： 

8—12 牛²米。 

 

3． 重新加注空调制冷剂，参考“1.1.5.2 制冷剂

的回收和重新加注”。 

 

 

 

 

 

 

 

1.1.5.13  前蒸发器的更换 

拆卸程序 

1.  回收制冷剂，参考“1.1.5.2 制冷剂的回收和

重新加注” 

2.  拆下仪表板，参见“仪表板更换”。 

3.  拆下前膨胀阀，参考“前膨胀阀的更换”。 
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4.  松开固定前蒸发器的3颗自功螺钉及1颗固定螺

母。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

5.  拆下内外气转换箱；参见“内外气转换箱的更

换”。 

6.  拆下前蒸发器温度传感器插头及排水管。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

7.  从隔板焊合件上拆下前蒸发器安装上螺栓和

下螺母，拆下前蒸发器。 
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安装程序 

1.  将前蒸发器安装在隔板合件上，紧固前蒸

发器的上螺栓和下螺母。 

   紧固 

   紧固前蒸发器上螺栓：6-12 牛²米。  

紧固前蒸发器安装隔板焊合件下螺母：  

6-12牛²米。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2.  插上前蒸发器的温度传感器插头。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

3.  安装内外气转换箱，参见“内外气转换箱

的更换”。 

4.  紧固前蒸发器至前隔板自功螺钉及固定螺

母。 

紧固 

螺母紧固力矩：6-12牛²米。 
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5.  紧固前蒸发器进、出管的螺栓。 

    紧固 

    紧固前蒸发器进、出管的螺栓至8-12牛²米。 

6.  安装仪表板，参见“仪表板更换”。 

7．重新加注空调制冷剂，参考“1.1.5.2 制冷剂的

回收和重新加注”。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1.1.5.14  前蒸发器芯子的更换  

拆卸程序 

1.  拆下前蒸发器总成，参考“1.1.5.9蒸发器的更

换”。 

2.  拆开前蒸发器上下壳体连接卡簧，拆开蒸发器

上下壳体。 

 

 

 

 

 

 

 

3.  从前蒸发器里内拿出前蒸发器芯子。 

 

 

 

 

安装程序 

1.  将蒸发器芯子放入蒸发器内。 

2.  定位蒸发器上下壳体，安装上下壳体卡簧。 

3.  安装前蒸发器总成，参考“1.1.5.9蒸发器的更

换”。 
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1.1.5.15  前膨胀阀的更换 

 

拆卸程序 

1. 回收制冷剂，参考“1.1.5.2 制冷剂的回收和

重新加注”。 

2. 打开发动机罩，拆下前蒸发器进出口管组件安

装螺栓。 

 

 

 

 

 

 

 

3． 拆下前蒸发器膨胀阀的螺栓。 

 

 

4． 拆下前蒸发器 H 型膨胀阀(为了方便拆下膨胀

阀，可先将前蒸发器进出口管组件的安装螺栓

装配到膨胀阀上，再通过该螺栓拔出膨胀阀)。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

安装程序 

1  将H型膨胀阀和橡胶件配合好，装配到前蒸发器

上，并紧固其固定螺栓。 

紧固 

扭力值：8-12牛²米。 
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2  将前蒸发器进出口管组件和膨胀阀配合好，并

紧固安装螺栓。 

紧固 

扭力值；8-12 牛²米。 

 

3  重新加注空调制冷剂，参考“1.1.5.2 制冷剂

的回收和重新加注” 
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1.1.5.16  暖风机的更换 

拆卸程序 

1.  断开蓄电池的负极。 

2.  排放发动机冷却液，参见“排空和灌充冷却系

统”。 

3.  拆下仪表板，参见“仪表板更换”。 

4.  松开仪表板支架组件，参见“仪表板支架组件

的更换”。 

5.  断开暖风机电机和电阻的插接件。 

6.  从隔板焊合件外侧拆下紧固暖风机水管 II 双

钢丝环箍，断开暖风机水管 II。 

 

 

 

 

 

7.  拆下仪表板横梁总成，参照“仪表板横梁总成

的更换”。 

 

8.  拆下隔板焊合件内侧暖风机紧固螺母，拆下暖

风机。 

 

 

 

 

 

 

安装程序 

1.  将暖风机安装在隔板焊合件内侧，紧固暖风机

螺母。 

紧固 

紧固暖风机螺母拧紧力矩为 6—12 牛²米。 

 

 

2. 安装仪表板横梁总成，参照“仪表板横梁总成

的更换”。 
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3  在隔板焊合件外侧安装紧固暖风机水管 II 双

钢丝环箍，安装暖风机水管 II。 

    紧固 

    紧固水阀总成双钢丝环箍力矩：2—3牛²米。 

紧固暖风机水管 II 双钢丝环箍：2—3牛²米。 

4.  连接暖风机电机和电阻的插接件。 

5.  安装仪表板支架组件，参见“仪表板支架组件

的更换”。 

6.  安装仪表板，参见“仪表板的更换”。 

7.  加注发动机冷却液，参见“排空和灌充冷却系

统”。 

8.  连接蓄电池的负极导线。 

 

 

 

 

1.1.5.17  暖风机芯子的更换 

拆卸程序 

1.   拆下暖风机，参见“暖风机的更换”。 

2.   拆开暖风机芯子挡板紧固螺钉。 

3.   从暖风机壳体内拉出暖风机机芯。 

 

 

 

 

 

 

 

 

安装程序 

1.   将暖风机机芯安装到暖风机壳体内。 

2.   安装暖风机芯子挡板，并紧固挡板螺钉。 

3.   安装暖风机，参见“暖风机的更换”。 
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    1.1.5.18 暖风机壳体的更换 

拆卸程序 

1.拆下暖风机总成，参照“暖风机总成的更换”。 

2. 拆下暖风机风机电阻，参考“暖风机风机电

阻的更换”。 

3. 拆下暖风机风扇总成，参考“暖风机风扇总

成的更换”。 

4. 拆下暖风机芯子，参考“暖风机芯子的更

换”。 

5. 拆下暖风机壳体上的操纵板组件。 

6. 拆下暖风机壳体的固定螺钉及卡簧，拆下暖

风机壳体。 

安装程序 

1. 安装暖风机壳体，紧固安装螺钉。 

2. 安装暖风机壳体上的操纵板组件。 

3. 安装暖风机芯子，参考“暖风机芯子的更

换”。 

4. 安装暖风机风扇总成，参考“暖风机风扇总

成的更换”。 

5．安装暖风机风机电阻，参考“暖风机风机电

阻的更换”。 

6.安装暖风机总成，参照“暖风机总成的更换”。 

 

1.1.5.19 暖风机风扇总成的更换 
拆卸程序 

1. 断开蓄电池负极。 

2. 拆下保险盒固定螺钉，松开保险盒。 

3. 断开风扇总成的线束接插件，拆下风扇总成

的固定螺钉 

4. 拆下暖风机风扇总成。 

 

安装程序 

1. 将暖风机风扇总成装配到暖风机壳体上，并

固定螺钉。 

2. 安装好风扇总成的胶管。 

3. 紧固保险盒的固定螺钉。 

4. 连接好蓄电池负极。 
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1.1.5.20 水阀总成的更换 
专用工具 
PT-0116  水管夹 

PT-0094  水管卡箍钳 

 
拆卸程序 

1. 移开膨胀箱，使用专用工具PT-0116水管夹,夹

住水阀进水管和出水管，防止冷却液溢出。 

 

2．拆下水管的钢丝环箍（若装备）。 

 

3．使用专用工具PT-0094水管卡箍钳拆下水管与水

阀连接的卡箍，并断开所有与水阀连接的水管。 

4. 拆下水阀总成。 

 

 

 

 

 

安装程序 

1. 将水阀总成及其连接水管对接好，使用专用工

具PT-0094水管卡箍钳拧紧卡箍，拧紧钢丝环

箍。 

 

 

 

2. 把膨胀箱安装到前隔板上并固定好，补充冷却

液。 
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1.1.5.21   暖风机风机电阻的更换 

拆卸程序  

1.  断开蓄电池负极导线。 

2.  断开风机电阻插接件，  

3.  拆卸暖风机风机电阻，顺时针转动风机电阻组

件转盘，对准缺口，拔出暖风机风机电阻。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

安装程序 

1.  将暖风机电阻组件转盘对准缺口拆入，逆时针

旋转风机电阻组件转盘，紧固到旋转不动的位

置。 

2.  连接风机电阻插接件。 

3.  连接蓄电池负极导线。 

 

 

 

 

 

 

 

 

1.1.5.22  左右空调风管的更换 

拆卸程序 

1.   拆下仪表板，参见“仪表板更换”。 

2.   把左右空调风管从仪表板出风口总成处拆开。 

3.   把左右空调风管从中间空调风管连接处拆开。 

4.   把左右空调风管从固定支架处拆开。 
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安装程序 

1.  将左右空调风管安装在固定支架处。 

2.  将左右空调风管从中间空调风管处连接。 

3.  在仪表板出风口总成处连接左右空调风管。 

4.  安装仪表板，参见“仪表板更换”。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1.1.5.23  中间空调风管的更换 

拆卸程序  

1.  拆下仪表板，参见“仪表板更换”。 

2.  拆下左右空调风管，参见“左右空调风管的更

换”。 

3.  拆下中间空调风管。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

安装程序 

1.  安装中间空调风管。 

2.  安装左右空调风管，参见“左右空调风管的更

换”。 

3.  安装仪表板，参见“仪表板更换”。 

 

 

 

 

 

 

 

 

13AN-0101053 
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1.1.5.24  左右除霜风管的更换 

拆卸程序 

1.  拆下仪表板，参见“仪表板更换”。 

2.  左右除霜风管从仪表板出风侧出风隔栅处拆

开。 

3.  把左右空调风管从中间除霜风管连接处拆开。 

4.  左右除霜风管从固定支架处拆开，拆下左右除

霜风管。 

 

 

 

 

 

安装程序 

1.  将左右除霜风管安装到固定支架处。 

2.  连接左右空调风管到中间除霜风管处。 

3.  将左右除霜风管与仪表板出风侧出风隔栅处连

接。 

4.  安装仪表板，参见“仪表板安装”。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1.1.5.25   中间除霜风管的更换 

拆卸程序 

1.  拆下仪表板，参见“仪表板更换”。 

2.  拆下左右除霜风管，参见“左右除霜风管的更

换”。 

3.  拆下中间除霜风管固定螺钉，拆下中间除霜风

管。 
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安装程序 

1.  安装中间除霜风管，紧固中间除霜风管螺钉。 

2.  安装左右除霜风管，参见“左右除霜风管的更

换”。 

3.  安装仪表板，参见“仪表板更换”。 

 

 

 

 

 

 

 

 

1.1.5.26  内外气转换箱的更换 

拆卸程序 

1.  拆下仪表板，参见“仪表板的更换”。 

2.  拆下内外气转换箱的固定螺栓，从前蒸发器上

拆下内外气转换箱连接螺栓，拆下内外气转换

箱。 

 

 

 

 

 

 

 

安装程序 

1.  将内外气转换箱连接到前蒸发器上，紧固过渡

风道与内外气转换箱连接螺栓，并紧固内外气

转换箱与前隔板的连接螺栓。 

紧固 

过渡风道与内外气转换箱连接螺栓：6-13牛²米。 

内外气转换箱与前隔板连接螺栓：6-12 牛²米。 

2.  安装仪表板支架组件，参见“仪表板支架组件

的更换”。 
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1.1.5.27  后蒸发器边盖的更换 
 

专用工具 

BD-0004  内饰撬板 

 

拆卸程序  

    1．拔出卡扣。 

2. 使用专用工具BD-0004,小心撬开边盖，拆卸

边盖。 

 

 

安装程序 

1.  将定位销对准销孔，安装后蒸发器边盖。 

 

2.  将卡扣对准安装口，紧固卡扣。 

 

 

 

 

 

 

1.1.5.28   后蒸发器排水管的更换 

拆卸程序 

1.  拆下后蒸发器边盖，参见“后蒸发器边盖

的更换”。 

2.  从后蒸发器总成上拔出排水管，通过B柱，

拆下排水管。 
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安装程序 

1.  穿过B柱，安装后蒸发器总成的排水管。 

2.  安装辅助蒸发器边盖，参见“蒸发器边盖的更

换”。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1.1.5.29  后蒸发器总成的更换 

拆卸程序 

1.  回收制冷剂，参考“1.1.5.2 制冷剂的回收和

重新加注”  

2.  断开蓄电池负极。 

3.  拆卸后蒸发器左右边盖，参见“后蒸发器边盖

的更换”。 

4.  拆卸蒸发器排水管，参见“后蒸发器排水管的

更换”。 

5.  断开后蒸发器线束接插件。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

6. 断开后蒸发器进、出口管组件与后蒸发器连接。 
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7.  从车身顶盖上拆下后蒸发器支架固定螺母，拆

下后蒸发器总成。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

安装程序 

1.   将后蒸发器安装到车身顶盖上后蒸发器支架

上，紧固后蒸发器支架螺母。 

    紧固 

    紧固后蒸发器支架螺母: 6－12 牛²米。 

工艺要求 

    先将顶蒸安装卡位卡入右侧顶蒸安装支架中，

再预紧顶蒸左侧靠前的定位孔。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2.   连接后蒸发器线束接插件。 
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3. 连接后蒸发器进、出口管组件与后蒸发器连接。 

工艺要求： 

（1）、在管口的密封圈上涂适量压缩机油。 

 紧固 

后蒸发器进口管与后蒸发器总成连接的力矩

为： 12－17牛²米。 

    后蒸发器出口管与后蒸发器总成连接的力矩

为： 20－25牛²米。 

 

 

4.  安装后蒸发器排水管，参见“后蒸发器排水管

的更换”。 

5.  安装后蒸发器左右边盖，参见“后蒸发器边盖

的更换”。 

6   重新加注制冷剂，参考“1.1.5.2 制冷剂的回

收和重新加注”  

7.  连接蓄电池负极。 

 

 

1.1.5.30  后蒸发器上下壳体的更换 

拆卸程序 

1.  拆下后蒸发器总成，参见“后蒸发器总成的更

换”。 

2.  拆下后蒸发器上下壳体连接螺钉，断开电机接

插件，拆开上下壳体。 

 

 

 

 

 

 

安装程序 

1.  安装后蒸发器上下壳体，连接电机接插件，紧

固上下壳体的连接螺钉。 

2.  安装后蒸发器总成，参见“蒸发器总成的更换”。 
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1.1.5.31  后蒸发器安装支架的更换 

拆卸程序 

1. 拆卸后蒸发器总成，参照“后蒸发器总成的更

换”。 

2. 拆下支架的两颗固定螺栓，取下支架。 

 

 

 

安装程序 

1. 安装后蒸发器支架，拧紧两颗固定螺栓。 

紧固 

螺栓紧固力矩：6－12 牛²米 

2. 安装后蒸发器总成，参照“后蒸发器总成的更

换”。 
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1.1.5.32 后膨胀阀的更换 

拆卸程序   

1.  拆下后蒸发器总成，参见“后蒸发器总成的更

换”。 

2.  拆开蒸发器上下壳体，参见“蒸发器上下壳体

的更换”。 

3.  从后膨胀阀上拆开输入管总成连接，断开输入

管总成。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

4.  断开后膨胀阀与后蒸发器芯子连接，拆下后膨

胀阀。 

 

 

 

 

 

 

 

 

安装程序 

1.  将后膨胀阀与后蒸发器芯子连接，旋紧连接螺

母。 

紧固 

膨胀阀与后蒸发器芯子连接力矩：20－25牛²米。 

 

3. 将输入管总成连接到后膨胀阀上，紧固输入管

总成连接螺母。 

紧固 

输入管总成与后膨胀阀连接力矩：12－15牛²米。 

 

3.  安装后蒸发器上下壳体，参见“后蒸发器上下

壳体的更换”。 

4.  安装后蒸发器总成，参见“后蒸发器总成的更

换”。 
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1.1.5.33  后蒸发器芯子的更换 

拆卸程序 

1.  拆下后蒸发器总成，参见“后蒸发器总成的更

换”。 

2.  拆开蒸发器上下壳体，参见“后蒸发器上下壳

体的更换”。 

3.  拆下两颗固定螺钉，从下壳体拿出后蒸发器芯

子总成。 

 

安装程序 

1.  将后蒸发器芯子总成安装到蒸发器下壳体上，

拧紧固定螺钉。 

2.  安装蒸发器上下壳体，参见“后蒸发器上下壳

体的更换”。 

3.  安装后蒸发器总成，参见“后蒸发器总成更换”。 

 

 

1.1.5.34  后蒸发器电机总成的更换 

拆卸程序 

1.  拆下后蒸发器总成，参见“后蒸发器总成的更

换”。 

2.  拆开后蒸发器上下壳体，参见“后蒸发器上下

壳体的更换”。 

3.  拆开风扇电机总成插头。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

4.  从后蒸发器下壳体拆下风扇电机总成安装螺

钉，拆下后蒸发器电机总成。 
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5.   拆下风扇电机盖安装螺钉，拆下风扇电机盖。 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
6.   拆下后蒸发器电机总成。 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
安装程序 

1.   安装后蒸发器电机总成。 
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2.   将安装风扇电机盖安装到蒸发器电机总成上，

紧固风扇电机盖螺钉。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

3.  将风扇电机总成安装到后蒸发器下壳体上，紧

固风扇电机总成安装螺钉。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

4.  连接风扇电机总成插头。 

5.  安装后蒸发器上下壳体，参见“后蒸发器上下

壳体的更换”。 

6.  安装后蒸发器总成，参见“后蒸发器总成的更

换”。 
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1.1.5.35  档位开关组件的更换 

拆卸程序 

1.  拆开蒸发器上下壳体，参见“蒸发器上下壳体

的更换-辅助”。 

2.   从下壳体内侧拆下档位开关组件安装螺钉。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

3.  断开档位开关组件线束插头，从蒸发器下壳体

内侧拆下档位开关组件。 
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安装程序  

1.  从蒸发器下壳体内侧安装档位开关组件，连接

档位开关组件线束插头。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2.  在蒸发器下壳体内侧安装档位开关组件螺钉。 

 

 

 

 

 

3.  安装蒸发器上下壳体，参见“后蒸发器上下壳

体的更换”。 
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1.1.5.36   电阻支架总成的更换 - 辅助 

拆卸程序 

 

1.  拆下后蒸发器总成，参见“后蒸发器的更换”。 

2.  拆开后蒸发器上下壳体，参见“后蒸发器上下

壳体的更换”。 

3.  拆开电阻支架总成线束插头。 

 

4.  拆卸开电阻支架总成安装螺钉，拆下开电阻支

架总成。 

 

 

 

 

安装程序 

1.  将电阻支架安装到蒸发器下罩盖上，紧固电阻

支架螺钉。 

2.  连接电阻支架总成线束插头。 

3.  安装蒸发器上下壳体，参见“后蒸发器上下壳

体的更换”。 

4.  安装后蒸发器总成，参见“后蒸发器总成的更

换”。 

 

 

 

1.1.5.37  O 形密封圈的更换 

拆卸程序 

1.  拆除空气过滤器和风道总成。 

2.  回收制冷剂。参见“制冷剂的回收与重新加

注 ”。 

3.  对于压缩式接头；用备用扳手卡住空调制冷剂

管路（较小尺寸）接头（2），然后再松开空调

制冷剂软管（较大尺寸）接头（1）。 

4.  对于箱体式接头；拆卸空调制冷剂软管与制冷

剂管路之间的夹紧螺栓／螺母。 

重要注意事项：立即盖住或用胶带粘住打开的

空调系统制冷剂软管和空调系统制冷剂部件。 

5.  将空调系统制冷剂软管与制冷剂部件断开，报

废O形密封圈和盖帽或将软管和制冷剂部件粘上胶

带，防止污染。 
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安装程序 

1.  拆下空调系统制冷剂软管和制冷剂部件上的盖

帽或胶带。 

2.  用不起毛、清洁、干燥的抹布，认真清理空调

系统制冷剂软管和制冷剂部件密封面。 

3.  对于压缩式接头；将新 O 形密封圈（1）小心

套在空调系统制冷剂软管上。 

重要注意事项：勿使新 O 形密封圈上的制冷

剂油进入制冷系统。 

4.   将新 O 形密封圈（1）涂上少许制冷剂润滑油。 

5.  对于箱体式接头；将新 O 形密封圈（1）小心

套在空调系统制冷剂软管上。 

 

 

6.  将新O形密封圈（1）涂上少许制冷剂润滑油。 

7.  仅在空调系统制冷剂软管指示的部位（2）上，

保留一层薄薄的制冷剂油。 

8.  将空调系统制冷剂软管安装到空调系统制冷剂

部件上。 

9.  对于压缩式接头；用备用扳手卡住空调系统制

冷剂管路（较小尺寸）接头（2），然后再紧固

制冷剂软管（较大尺寸）接头（1）至规定扭矩。 

 

 

10. 对于箱体式接头；安装空调系统制冷剂软管与

制冷剂部件之间的紧固螺栓／螺母，然后再紧

固至规定力矩。 

11. 抽空并加注制冷系统。参见“制冷剂的回收与

重新加注”。 

12. 检查空调系统制冷剂软管与部件之间的接合处

是否泄漏。参见“泄漏测试”。 

13.  安装空气过滤器和风道总成。 
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1.1.5.38  空调管组合件的更换 

拆卸程序 

1.  回收制冷剂。参见“制冷剂的回收与重新加

注 ”。 

2.  举升车辆，拆卸下盖板，参照“下盖板的更换”。 

 

 

4. 断开空调管组合件与前蒸发器出口管连接，断

开空调管组合件与冷凝器进口管的连接。 

 

 

 

 

 

 

5. 断开空调管组件与压缩机吸气、排气管的连接，

断开空调管组件与后蒸发器出口管连接。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

6. 拆下空调管组件的两个管夹固定螺栓，取下空

调管组合件。 
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安装程序 

1.  把空调管组合件放到安装位置，拧紧两个管夹

固定螺栓。 

紧固： 

螺栓紧固力矩：6-12 牛²米。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2． 拧紧断开空调管组合件与前蒸发器出口管连接，

拧紧空调管组合件与冷凝器进口管的连接。 

紧固： 

调管组合件与前蒸发器出口管连接：30-35牛²米。 

空调管组合件与冷凝器进口管的连接：20-25牛²米。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

3. 拧紧空调管组件与压缩机吸气、排气管的连接，

拧紧空调管组件与气态硬管组件A连接。 

紧固 

空调管组件与压缩机吸气管连接力矩：30-35牛²米。 

空调管组件与压缩机排气管连接力矩：20-25牛²米。 

空调管组件与气态硬管组件A连接力矩：20-25

牛²米。 

 

4. 安装下盖板。抽空并加注制冷系统。参见“制

冷剂的回收与重新加注”。 
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1.1.5.39  液态硬管组件A的更换 

拆卸程序 

1.  回收制冷剂。参见“制冷剂的回收与重新加注”。 

2.  举升车辆，拆卸下盖板，参照“下盖板的更换”。 

3.  断开液态硬管组件A与前蒸发器及后蒸发器进

口管组件的连接螺母。 

4.  拆下两个管夹的固定螺栓，取下液态硬管组件。 

 

安装程序 

1.  把液态硬管组件A放到安装位置，拧紧两个管夹

固定螺栓。 

紧固 

螺栓紧固力矩：6-12 牛²米。 

2.  连接液态硬管组件A与前蒸发器及后蒸发器进

口管组件的连接。 

紧固 

液态硬管组件A与前蒸发器进口管组件连接：

12-17牛²米 

液态硬管组件A与后蒸发器进口管组件连接：

12-17牛²米 

3.  安装下盖板。抽空并加注制冷系统。参见“制

冷剂的回收与重新加注”。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1.1.5.40  气态硬管组件A的更换 

拆卸程序 

1.  回收制冷剂。参见“制冷剂的回收与重新加注”。 

2.  举升车辆，拆卸下盖板，参照“下盖板的更换”。 

3.  断开气态硬管组件A与后蒸发器出口管组件的

连接螺母，断开气态硬管组件A与空调管组合件

的连接螺母。 

4.  拆下管夹的固定螺栓，取下气态硬管组件A。 

 

安装程序 

1.  把气态硬管组件A放到安装位置，拧紧两个管夹

固定螺栓。 

紧固 

螺栓紧固力矩：6-12 牛²米。 

 

2.  连接气态硬管组件A与后蒸发器出口管组件的

连接。连接气态硬管组件A与空调管组合件的连

接。 

紧固 

两处拧紧力矩：20-25 牛²米。 

 

3.  安装下盖板。抽空并加注制冷系统。参见“制

冷剂的回收与重新加注”。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


